UM395

Banco

Alea

Normativas y certificaciones:
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Color Producto Madera Fijacion
marson Inclusivo tropical Pernos M10

Banco de disefio ALEA, medidas totales (largo x alto x profundo) 2095x880x670 mm, fabricada con pies y respaldo de acero
galvanizado (tratados con el proceso Ferrus el protector de triple capa para el hierro, que garantiza una 6ptima resistencia a
la corrosion). Imprimacion epoxi y pintura en polvo color marson. Tres tablones de madera tropical natural (tratados con
recubrimiento de triple capa Lignus, protector fungicida, insecticida e hidr6fugo). Tornilleria de acero inoxidable. Anclaje
recomendado: Preparado para anclaje con pernos de expansion M10 segln superficie y proyecto.

Opcionales no incluidos: Marcaje personalizable con plaqueta aluminio 74x35 mm.

Materiales y acabados:

Hierro con tratamiento FERRUS: proceso protector del hierro, que garantiza una optima resistencia a la corrosion. El tratamiento
Ferrus se compone de tres capas que se aplican después de limpiar toda la suciedad y las impurezas mediante granallado y consiste
en un bafo electrolitico, seguido de una capa de imprimacién epoxi y un ultimo recubrimiento de pintura poliéster en polvo color
negro forja.

Madera tropical tratada con LIGNUS: Madera procedente de explotaciones responsables. Densidad superior a 930kg/m3, en
condiciones del 12% de humedad, tratada con recubrimiento triple capa LIGNUS, protector fungicida, insecticida e hidréfugo que
ofrece proteccion contra la penetracion de la humedad. Acabado final con una capa de pigmentacion natural en acabado satinado,
que le aporta una proteccion adicional contra los rayos UV, que son los principales causantes del deterioro en este tipo de material.

Acero con un tratamiento de galvanizado en caliente, para proteger el acero de la corrosion. Nuestro proceso de galvanizado se
realiza en cumplimiento a la norma UNE EN ISO 1461:2009 y consiste en la inmersion en un crisol de zinc fundido a 450°, proceso
durante el cual se produce una reaccion entre el zinc y el acero que resulta en diferentes capas de aleacion entre ambos metales
finalizando en un recubrimiento externo de zinc en estado puro.Para asegurar una correcta aplicacion del proceso es imprescindible
someter las piezas a un proceso previo de desengrasado, decapado y fluxado.
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Descargas: Ficha de proyecto | CAD | 3D | Instrucciones montage | BIM
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